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(S) Spannfutter fur Drehmaschinen 

Spannfutter fur Drehmaschinen mit In radialer Richtung 
uber Keilstangen (14) verstellbaren Spannbacken (13), des- 
sert Keilstangen (14) zur Vermeidung eines Leerhubs des 
Verstellzylinders fur die Keilstangen (14) zusatzlich in axialer 
Richtung des Spannfutters (10) mindestens soweit verstell- 
bar gefuhrt sind, daG die Zahnleisten (15, 16) von Keilstange 
(14) und Spannbacke (13) aufier Eingriff gelangen und die 
Spannbacken (13) radial aus dem Futterkorper (11) entnehm- 
bar sind. 
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Die Erfindung betrifft ein Spannfutter fur Drehrna- 
schinen mit radial mittels Keiistangen verstellbaren 
Spannbacken, wobei die Keiistangen jewcils einc Zahn- 5 
leiste, die in eine entsprechende Gegenverzahnung an 
der zugehdrigen Spannbacke eingreift aufweisen und 
zur Verstellung der Spannbacken im Futterkorper quer 
zu dessen Langsachse verschiebbar gefuhrt sind. 

Spannfutter der genannten Art sind bereits bekannt. i 0 
Diese Spannfutter zeichnen sich dadurch aus f daB die 
Spannbacken aus dem Futterkorper entnomnien wer- 
den konnen. Hierzu werden bei den bekannten Formen 
die Keiistangen quer zur Achsrichtung des Futters uber 
den zum Ldsen oder Spannen der Backen benotigten 15 
Weg hinaus weiterverschoben, bis die Zahnreihen an 
Keilstange und Spannbacken vollstandig auseinander- 
gefahren und nicht mehr miteinander in Eingriff sind. 
Die Verstellung der Spannbacken uber die Keiistangen 
erfolgt dabei von einen koaxial zur Spannfutterachse 20 
angreifenden, an der Drehmaschine angeordneten Zy- 
linder. Urn die Keilstange nun uber den zur Verstellung 
der Spannbacken erforderlichen Weg hinaus in Verstell- 
richtung durch ein entsprechendes Verstellelement — 
beispielsweise einem mittels eines Schlussels betatigba- 25 
ren Verstellbolzens — verfahren zu konnen, muB die 
Zylinderstange zunachst einen gewissen Leerhub aus- 
fuhren k6nnen, bevor der eigentliche Verstellvorgang 
der Backen beginnt Hierzu ist jedoch ein langerer und 
damit teurerer Betatigungszylinder erforderlich. AuBer- 30 
dem muB die Fuhrung der Keilstange im Futterkorper 
ein gewisses Spiel aufweisen, um ein Verhaken der 
Zahnleisten der Keilstange und der Spannbacken beim 
Wiedereinsetzen der Spannbacke in den Futterkorper 
zu vermeiden. 35 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Spann- 
futter mit auswechselbaren Spannbacken zu schaffen, 
das die obengenannten Nachteile vermeidet und das 
auch fur Drehmaschinen mit einem kurzen Zylinder ge- 
eignet ist 40 

Die Aufgabe wird mit einem Spannfutter der ein- 
gangs genannten Art erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Keiistangen auBerdem in Achsrichtung des 
Spannfutters mindestens soweit verstellbar gefuhrt sind, 
daB ihre Zahnleisten und die Gegenverzahnung der 45 
Spannbacken auBer Eingriff gelangen und die Spann- 
backen radial aus dem Futterkorper entnehmbar sind. 
Der Antriebszylinder fur die Bewegung der Keiistangen 
mufi hier also keinen Leerhub ausfuhren sondern nur 
Qber denjenigen Weg ausfahrbar sein, der zur Verstel- 50 
lung der Backen notig ist AuBerdem kdnnen die Keii- 
stangen im Futterk6rper spiel frei gefuhrt sein. Dadurch 
tritt wesentlich weniger VerschleiB auf als bei den be- 
kannten Losungen. Die Vermeidung eines Spiels in der 
Fuhrung der Keilstange verbessert auch die Kraftuber- 55 
tragung und damit den Wirkungsgrad. Ein weiterer Vor- 
teil der axialen Verstellung der Keiistangen zur Losung 
der Spannbacken besteht darin, daB kein selbsttatiges 
Losen der Backen m6glich ist, da die bei der Rotation 
des Spannfutters auftretende Zentrifugalkraft senkrecht 60 
zur axialen Verstellrichtung der Keilstange zum Losen 
der Spannbacken gerichtet ist Zusatzliche Sperreinrich- 
tungen zur Verhinderung eines selbsttatigen Losens der 
Spannbacken konnen somit beim erfindungsgemaBen 
Spannfutter entfallen. Die axiale Verstellung der Keil- 65 
stangen kann zweckmaBigerweise jeweils mittels eines 
Verstellbolzens mit einem Verstellvorsprung, der einen 
in der Keilstange angeordneten Exzenter betatigt, erfol- 



gen. Die Backen sind 3ann einzeln durch Drehen des 
Verstellbolzens beispielsweise mit Hilfe eines Schlussel 
s oder dergleichen auswechselbar. Dadurch, daB der Ex- 
zenter in der Keilstange angeordnet ist, ist sicherge- 
stcllt, daB ein Losen der Spannbacken nur in ciner ganz 
bestimmten Position der Keilstange, namlich derjenigen 
Position, die die Keilstange bei geoffneten Spannbacken 
einnimmt, moglich ist. 

Es kann auch jeweils ein zweites Verstellglied zur 
Feineinstellung der axialen Lage der Keiistangen vorge- 
sehen sein, das eine Regulierung der Tiefe des gegensei- 
tigen Eingriffs der Zahnleiste der Keilstange und der 
Gegenverzahnung der Spannbacke zur Feinjustierung 
des Rundlaufs des Werkstucks ermoglicht Bei nicht ex- 
aktem Rundlauf des Werkstucks aufgrund fertigungsbe- 
dingter Toleranzen der Spannbacken beziehungsweise 
durch VerschieiBeinflusse wird seither das Spannfutter 
zum Ausgleich etwas auBermittig angeordnet Die da- 
durch entstehende Unwucht fuhrt jedoch zu starken 
Belastungen der Spindel der Drehmaschine. Mit einer 
Einrichtung zur Feinjustierung der Tiefe des Verzah- 
nungseingriffs zwischen Keilstange und Spannbacke 
kann die radiale Position der Spannbacken unabhangig 
voneinander sehr fein justiert werden, so daB Rundlauf- 
fehler des Werkstucks gut ausgeglichen werden kfcnnen, 
ohne die Drehmaschine dabei in irgendeiner Form zu 
belasteit 

Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausfuhrungsbei- 
spiel eines erfindungsgemaBen Spannfutters anhand der 
Zeichnung naher erlautert 
Im einzelnen zeigen: 

Fig. 1 einen zentralen, achsparallelen Schnitt durch 
ein erfindungsgemaBes Spannfutter; 

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Teilschnitt 
durch das Spannfutter mit einer von der Keilstange frei- 
gegebenen Spannbacke; 

Fig. 3 einen zentralen, achsparallelen Schnitt durch 
eine zweite Ausgestaltung eines Spannfutters; 

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Verstellbolzen nach 
Flg.3. 

Fig. 1 zeigt ein Spannfutter 10 mit einem Futterkdr- 
per 11, der mit Schrauben 12 an der nicht dargestellten 
Spindel einer Drehmaschine befestigt wird In den Fut- 
terkorper 1 1 sind in radialer Richtung drei Spannbacken 

13 eingesetzt, die jeweils uber Keiistangen 14 in radialer 
Richtung verstellbar sind. Hierzu weist die Keilstange 

14 eine Zahnleiste 15 auf, die in Fig. 1 mit einer entspre- 
chenden Gegenverzahnung 16 in der Spannbacke 13 in 
Eingriff steht Die Verstellung der Keiistangen 14 er- 
folgt Qber ein in axialer Richtung verstellbares Element 
17, das uber einen nicht naher dargestellten Zylinder an 
der Drehmaschine angetrieben wird. Die Verstellrich- 
tung der Keiistangen 14 verlauft dabei tangential zum 
Futterkdrper 11. Um die Spannbacken 13 aus dem Fut- 
terkorper 1 1 entnehmen zu kdnnen, ist in der Keilstange 
14 ein Exzenter 18 angeordnet, der an seiner radial au- 
Beren Seite eine Aufnahmenut 19 fur einen an einem 
Verstellbolzen 21 angeformten Verstellvorsprung 20 
aufweist Der Verstellbolzen 21 weist wiederum eine 
Aufnahmeoffnung 22 fur ein Werkzeug auf, mit dessen 
Hilfe er verdreht werden kann. Die Verdrehung des 
Verstellbolzen 21 bewirkt uber den Verstellvorsprung 
20 auch ein Verdrehen des Exzenters 18 in der Keilstan- 
ge 14, wie aus Fig. 2 zu ersehen ist Der Exzenter 18 
druckt dabei die Keilstange 14 in axialer Richtung in 
eine dafur vorgesehene Aussparung 23 im Futterkorper 
1 1, bis die Zahnleiste 15 der Keilstange 14 auBer Eingriff 
mit der Verzahnung 16 des Spannbackens 13 gerlt, und 
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der Spannbacken radial ausoem Futterkorper It ent- 
nehmbar ist 

Durch das Eindriicken der Keilstange 14 in die Aus- 
sparung 23 wird die Keilstange 14 auBerdem gegen Be- 
tatigung gesichert 

Fig. 3 zeigt eine weitere Verstellmoglichkeit einer 
Keilstange 14' in axialer Richtung, die der Feineinstel- 
lung der Verzahnungstiefe zwischen einer Zahnleiste 
15' an der Keilstange 14' und einer Gegenverzahnung 
16' an einer Spannbacke 13' dient Es ist hierzu ein auch 
aus Fig. 4 ersichtlicher exzentrisch geformter Verstell- 
bolzen 24 mit einer vierkantigen Aufnahmedffnung 25 
zur Aufnahme eines Werkzeugs vorgesehen, der mit 
einem Vorsprung 26 ein in axialer Richtung gegen die 
Kraft einer Feder 27 verschiebbares Verstellglied 28 
beaufschlagt Das Verstellelement 28 druckt mit seiner 
Stirnseite 29 gegen die Keilstange 14' und preBt somit 
die beiden Verzahnungen 15' und 16' ineinander. Soil die 
gegenseitige Verzahnungstiefe zwischen den Verzah- 
nungen 151 und 16' verringert werden, so kann durch 20 
Verdrehen des exzentrischen Verstellbolzens 24 das 
Verstellelement 28 gegen die Kraft der Feder 27 in 
Richtung auf die Drehmaschinenspindel in eine dafur 
vorgesehene Aussparung 30 im Futterkorper 11' vorge- 
nommen werden. Diese axiale Bewegung des Verstell- 25 
elements 28 wird uber einen hakenfCrmigen Vorsprung 
31 am Verstellelement 28, das in eine entsprechend ge- 
formte Aufnahmenut 32 in der Keilstange 14' eingreift, 
auf diese ubertragen. Die Verzahnungstiefe zwischen 
den Verzahnungen 15' und 16' von Keilstange 14' bzw. 
Spannbacke 13' bestimmt die radiale Grundposition der 
Spannbacke 13'. Ein fehlerhafter Rundlauf des Werk- 
stOcks kann daher durch Feinjustierung der radialen 
Lage der einzelnen Spannbacken, die unabhangig von- 
einander erfolgen kann, exakt ausgeglichen werden, oh- 35 
ne dazu das gesamte Futter auBermittig an der Drehma- 
schinenspindel anordnen zu mussen. In den Fig. 3 und 4 
dargestellte Feinjustierung des Rundlaufs kann zusatz- 
lich zu der in den Fig. t und 2 dargestellten axialen 
VersteUmoglichkeit der Keilstange 14 zur Ermogli- 40 
chung des Herausnehmens der Spannbacken aus dem 
Futterkorper 1 1 in einem Spannfutter vorgesehen sein. 
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1. Spannfutter fur Drehmaschinen mit radial mittels 
Keilstangen verstellbaren Spannbacken, wobei die 
Keilstangen jeweils eine Zahnleiste, die in eine ent- 
sprechende Gegenverzahnung an der zugehorigen 
Spannbacke eingreift, aufweisen und zur Verstel- 50 
lung der Spannbacken im Futterkorper que** zu 
dessen Langsachse verschiebbar gefuhrt sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Keilstangen (14, 
14') auBerdem in Achsrichtung des Spannfutters 
(10) mindestens soweit verstellbar gefuhrt sind, daB 55 
ihre Zahnleisten (15, 15') und die Gegenverzahnun- 
gen (16, 160 der Spannbacken (13, 13') auBer Ein- 
griff gelangen und die Spannbacken (13, 13') radial 
aus dem Futterkorper (11, 1 1') entnehmbar sind 

2. Spannfutter nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die axiale Vcrstellung der Keilstan- 
gen (14) jeweils mittels eines Verstellbolzens (24) 
mit einem Verstellvorsprung (22), der einen in der 
Keilstange (14) angeordneten Exzenter (18) beta- 
tigt,erfolgt 

3. Spannfutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeweils ein Verstellglied (24) 
zur Feineinstellung der axialen Lage der Keilstan- 
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gen (14') vorgesehen ist, das eine Regulierung der 
Tiefe des gegenseitigen Eingriffs der Zahnleiste 
(15') der Keilstange (14') und der Gegenverzah- 
nung (15') der Spannbacke (13') zur Feinjustierung 
des Rundlaufs der Spannbacke (13') ermoglicht 
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